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38753604 СБ
Копировал Формат A3

1 Размеры для справок.
2 Завальцевать после установки детали поз.3
3 Завальцевать после установки деталей поз. 5 и 6  
4 Маркировать Ч по технологии предприятия-изготовителя.
Допускается маркирование на бирке по технологии
предприятия-изготовителя.
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Документация

A3 38753604 СБ Сборочный чертеж

Детали

1 38753604.01 Втулка 1
A3 2 38753604.02 Держатель 1

3 38753604.03 Корпус фильтра 1
A4 4 38753604.04 Резьбовая втулка 1
A3 5 38753604.05 Решетка 1

Материалы

6 Сетка 1-1-025 12Х18Н9Т 0,01 кг
ГОСТ 3826-82
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38753604.01
Копировал Формат A4

Ra 3,2

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-мК.
2 Маркировать и клеймить на бирке по технологии
предприятия-изготовителя.
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38753604.02
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-мК.
2 *Размер для справок.
3 **Размер обеспеч. инстр.
4 Маркировать М по технологии предприятия-изготовителя.
5 Допускается маркировать и клеймить на бирке по технологии
предприятия-изготовителя.
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38753604.03
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тК.
2 Завальцевать в сборке.
3 Маркировать краской М по технологии
предприятия-изготовителя.
4 Допускается маркировать и клеймить на бирке по технологии
предприятия-изготовителя.
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38753604.04
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тК.
2 *Размеры обеспеч. инстр.
3 Маркировать краской М по технологии
предприятия-изготовителя.
4 Допускается маркировать и клеймить на бирке по технологии
предприятия-изготовителя.
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38753604.05
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тК.
2 Маркировать и клеймить на бирке по технологии
предприятия-изготовителя.
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